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Teleskopauszug 


Die Erfindung bezieht sich auf einen Teleskopauszug mit einem insbesondere rohr- 
fdrmigen AuBenteil und zumindest einem in diesem axial verschiebbaren Innenteil, 
gemaR dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Die Erfindung befa&t sich mit dem Problem, einen Teleskopauszug der gemaG einer 
Losung in DE 10020866 A1 bekannten Art zu schaffen, dessen axial verschiebliche 
Bauteile mit geringem Aufwand montierbar, in der Fuhrungsstellung zentrierbar und 
ohne eine Nachstellung des Gleitfuhrungsspieles langzeitig stabil verlagerbar sind. 


Die Erfindung lost diese Aufgabe durch einen Teleskopauszug mit den Merkmalen 
des Anspruchs 1. Hinsichtlich weiterer Ausgestaltungen des Teleskopauszuges wird 
auf die Anspruche 2 bis 15 verwiesen. 

Der erfindungsgemalJe Teleskopauszug ist im Bereich zwischen seinen zumindest 
zwei axial verlagerbaren Bauteilen mit einem als zumindest zweilagiger Verbundkor- 
per ausgebildeten Stutz-Halbzeug versehen, bei dem eine formsteife Tragschicht 
mit einer elastischen Ausgleichsschicht zu einer funktionalen Einheit verbunden 


- 2 - 


sind. Bei der Montage der beiden Teleskopteile mit diesem zwischenliegenden Ver- 
bundkorper-Halbzeug ist in einer ersten Montagephase eine optimale radiate Prefi- 
verbindung herstellbar, wobei die Teleskopteile durch die elastische Ausgleichs- 
schicht des Verbundkorpers verwendungsgerecht ineinander positioniert sind. 

Dabei wird die auf der Tragschicht befindliche elastische Schicht als eine insbeson- 
dere Form- und Lageabweichungen der Teleskopteile kompensierende Ausgleichs- 
und Zentrierlage wirksam. Nach Erreichen dieser ersten Montagephase kann die 
elastisch vorgespannte Schicht unter Beibehaltung der vorgesehenen Zentrierstel- 
lung in ihrem Hartegrad verandert werden. 

% 

Der in dieser Verbindungsstellung durch die elastisch-verfestigte Ausgleichsschicht 
gehaltene Verbundkorper kann in einer nun erfolgenden zweiten Montagephase 
durch mechanische, thermische, chemische, elektrische und/oder magnetische Be- 
einflussung so behandelt werden, daft im Bereich der bereits elastisch deformierten 
Ausgleichsschicht eine zumindest bereichsweise Aushartung erfolgt. Damit wird die 
durch den Verbundkorper vorgegebene Abstandsstellung zwischen Auftenteil und 
Innenteil dauerhaft so fixiert, dali bei den anwendungsgemafi vorgesehenen 
Schubbewegungen eine optimale Fuhrung erreicht ist. 

m 

Mit dieser Anwendung des erfindungsgemafien Verbundkorpers wird in der Vor- 
spannungs-Phase das fur die axialen Schubbewegungen des Teleskopauszuges 
erforderliche Gleitlager-Spiel erzeugt, wobei dieses nahezu eine "Null"- Toleranz 
aufweisen kann. Damit ist das bisherige aufwendige Nachstellen und Justieren von 
Gleitlagerungsbauteilen bekannter Teleskopauszuge entbehrlich bzw. wird ein bei 
Anwendung einer schrumpfenden Zwischenlage (z.B. DE 10020866.5) zu ungenau 
erzeugbares Fuhrungsspiel vermieden. 

Entsprechend dem Material der rohrformigen Auften- bzw. Innenteile ist fur die 


formsteife Trageschicht insbesondere ein optimaler Gleit-Kunststoff vorgesehen, so 
dafi die erfindungsgemafi fixierte und prazise Fuhrungsbereiche aufweisende Gleit- 
lagerung durch geringe Reibung langzeitig verscheiftfrei wirksam ist und eine hohe 
Laufruhe gewahrleistet. 

Weitere Einzelheiten und vorteilhafte Wirkungen der Erfindung gegeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung und der Zeichnung, in der ein Teleskopauszug mit 
erfindungsgemaflem Verbundkorper im Bereich der Gleitlagerung schematisch ver- 
anschaulicht ist. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Schnittdarstellung eines Teleskopauszuges mit ei- 

nem Aufienteil und einem Innenteil, und 

Fig. 2 eine teilweise geschnittene Draufsicht des Teleskopauszuges gemafl 

einer Linie ll-ll in Fig. 1 . 

In Fig. 1 ist ein Teleskopauszug mit einem insbesondere rohrformigen Aufienteil 1 
und einem relativ zu diesem verlagerbaren bzw. in dieses einschieb- oder aus die- 
sem ausziehbarem Innteil 2 (Bewegungspfeil A) dargestellt. Dabei sind diese beiden 
Teleskopteile 1 und 2 durch allgemein mit G, G' bezeichnete Gleitabstutzungen so 
miteinander verbunden, dafi die in Pfeilrichtung A erfolgende Bewegung axial ge- 
fuhrt ist. Ebenso ist denkbar, dafi der Teleskopauszug mit mehr als dem einen In- 
nenteil 2 versehen ist (nicht dargestellt) und in diesem entsprechende Gleitabstut- 
zungen vorgesehen sind. 

Fur die erfindungsgemafte Ausfuhrung der Gleitabstutzungen G, G 1 ist diese mit 
zumindest einem Verbundkorper 3 versehen, der in den Zwischenraum 4 zwischen 
die Teleskopteile 1 und 2 einbringbar ist. Dabei besteht der Verbundkorper 3 aus 
zumindest einer formsteifen Tragschicht 5 und einer elastischen Ausgleichsschicht 


6, mit der die funktionale Wirkung des Verbundkorpers 3 bereits nach einer nicht 
naher dargestellten Montagephase erreicht wird. Die Ausgleichsschicht 6 ist dazu 
aus einem elastischen und deformierbaren (Kunststoff-) Material hergestellt, das 
wahrend des Einbaus des Verbundkorpers 3 in den Zwischenraum 4 als ein kom- 
primierbarer Bereich nutzbar ist, um die Teile 1 , 2 ohne zusatzlichen Meftaufwand 
oder aufwendige Hilfswerkzeuge einfach und schnell miteinander zu verbinden. 

Nach Erreichen der in Fig. 1 bzw. 2 dargestellten Montagestellung kann die elastisch 
vorgespannte bzw. einen elastisch-verfestigten Zustand ausweisende Ausgleichs- 
schicht 6 zur Halterung des Verbundkorpers 3 bzw. der Teile 1 , 2 fixiert sein. In vor- 
teilhafter Ausfuhrung ist die Ausgleichsschicht 6 aus einem Material gebildet, das 
mit geringem Auswand aushartbar ist. Diese Aushartung kann zeitverzogert nach 
der ersten Spann-Montagephase erfolgen, so dafc an dem Teleskopauszug bzw. 
dem Aufien- oder Innenteil 1, 2 weitere Baugruppen (nicht dargestellt) montierbar 
sind und erst danach die Aushartung im Bereich des Verbundkorpers 3 vorgesehen 
ist. 

Denkbar ist dabei, dafi das elastische Material auf die Prefibedingengen im Zwi- 
schenraum 4 so abgestimmt ist, dafi bereits die dabei wirkenden mechanischen 
Druckkrafte nach einer Einwirkungszeit zu der Aushartung der Ausgleichsschicht 6 
fuhren. 

Mit dem in Montagestellung zwischen die Teleskopteile 1 und 2 verbrachten Ver- 
bundkorper 3 wird eine Zentrierung der Teleskopteile 1 und 2 in ihrer vorgesehenen 
Gebrauchsstellung erreicht. Dabei kann sich die elastische Ausgleichsschicht 6 
auch ruckformend ausweiten, wobei bereits durch bereichsweises Ausharten der die 
Spann-bzw. PrefJstellung des Verbundkorpers 3 vorgebenden Ausgleichsschicht 6 
eine Fixierung der Teleskopteile 1 , 2 in radialer Richtung bewirkt ist und dabei die 
axiale Beweglichkeit (Pfeil A) der Teile 1 und 2 erhalten bleibt. 


Der erfindungsgemafie Verbundkorper 3 wird als ein vorgefertigtes Montage- 
Haibzeug bereitgestellt, das in seiner konstruktiven Ausfuhrung weitgehend beliebig 
an die Gestaltung der jeweiligen Teleskopteile 1, 2 anpafibar ist. Denkbar ist dabei, 
dafi anstelle der in Fg. 2 dargestellten elliptischen Querschnittsform der Teleskoptei- 
le 1, 2 auch kreisformige, ovale, drei-, vier-, Oder vieleckige Querschnitte mitdem 
entsprechenden Verbundkorper 3 montiert werden. Der als Einzelteil gefertigte Ver- 
bundkorper 3 weist dabei eine Lange L und eine Breite B auf, wobei ebenso denk- 
bar ist, den Verbundkorper 3 als ringformig geschlossenes Hulsenteil oder als einen 
an die radiale Kontur der Bauteile anpafibaren Segmentbogen (Bogenmafi B; Fig. 2, 
rechte Seite, Strichdarstellung) herzustellen. 

Das in Fig. 1 mit D bezeichnete Dickenmafi der elastischen Ausgleichsschicht 6 ist 
so bemessen, dafi Mafi- und Formtoleranzen, beispielsweise betreffend den Innen- 
durchmesser C des Aulienteils 1 bzw. den Aufiendurchmesser C des Innenteils 2 
so ausgleichbar sind, dafi diese Mafitoleranzen durch die Gleitverbindung G tole- 
rierbar sind und ein zusatzliches Nachstellen und Feinpositionieren der Teile 1 und 2 
zueinander nach dem Einbau und Ausharten der Verbundkorper 3 entbehrlich ist. 

In vorteilhafterer Ausfuhrung ist der Verbundkorper 3 im Bereich der Tragschicht 5 
und der Ausgleichsschicht 6 aus jeweils einer Kunststoff-Lage geformt. Dabei ver- 
steht es sich, dali die eine weitgehend variable Dicke T aufweisende Tragschicht 5 
aus einem geringere Reibung, geringen Verschleifi und hohe Laufruhe gewahrlei- 
stenden Kunststoff besteht, der mit seinen Fuhrungseigenschaften bereits fur ein- 
stellbare Gleitlager bekannte Ausfuhrung Verwendung findet. Die als zweite Kom- 
ponente auf der Tragschicht 5 aufzubringende Ausgleichsschicht 6 kann dabei aus 
einem elastischen Grundmaterial mit Zusatzstoffen bestehen, mit denen die vorbe- 
schriebene Aushartung der Ausgleichsschicht 6 beeinflufibar ist. Fur diese Aushar- 
tung nach der Montage ist eine mechanische, thermische, chemische, elektrische 


und/oder magnetische Beeinflussungen der Ausgleichsschicht 6 denkbar. 

In einer weiteren Ausfuhrung ist denkbar, daft der Verbundkorper 3 im Bereich der 
Tagschicht 5 teilweise oder vollstandig aus einem metallischen oder nichtmetalli- 
schen Werkstoff besteht, der mit der Ausgleichsschicht 6 versehen wird. Ebenso ist 
denkbar, daft die Ausgleichsschicht 6 als ein Federteil (nicht dargestellt) vorgesehen 
ist, das als elastischer Zusatz mit der als Tragteil wirksamen Tragschicht 5 verbun- 
den wird und diese Einzelteile als Einheit montiert werden. 

Aufterdem kann der Verbundkorper 3 mehr als die beiden Schichten 5 und 6 auf- 
weisen (nicht dargestellt), wobei die Ausgleichsschicht 6 zwischen zwei der Trag- 
schichten angeordnet sein kann, zwei Teilbereiche des elastischen Materials auf 
Lucke nebeneinander auf die Tragschicht 5 aufgebracht sind oder diese beidseitig 
mit einer Ausgleichsschicht versehen ist. In zweckmaftiger Ausfuhrung sind die 
weitgehend beliebig geformten Verbundkorper 3 (Abmessungen B, L) aus stoff- 
schlussig verbundenen Lagen 5 und 6 aufgebaut, wobei ebenso denkbar ist, die 
Ausgleichsschicht 6 durch ein form- oder kraftschlussiges Verbundprofil im Bereich 
einer Verbindungszone Z an der Tragschicht 5 hinreichend fest zu fixieren. 

In der Darstellung gemaft Fig. 1 sind die in einem Abstand H zu den unteren Gleit- 
abstutzungen G angeordneten Gleitabstutzungen G' mit unterschiedlichen Verbund- 
korpern 3 bzw. 3' versehen. Bedingt durch die vorgesehene Gleitverlagerung A sind 
die Verbundkorper 3 am Innenteil 2, namlich bei G, und die Verbundkorper 3' am 
Auftenteil 1, namlich im Bereich der Gleitabstutzung G\ ortsfest gehalten, so daft 
eine wechselseitige Abstutzung erreicht ist. Ebenso ist denkbar, mehrere der ent- 
sprechenden Verbundkorper 3 bzw. 3 1 in axialer Richtung an dem jeweiligen Tele- 
skopteil 1 bzw. 2 vorzusehen (nicht dargestellt). 


In der dargestellten Ausfuhrung ist jeweils der Verbundkorper 3 mit seiner Aus- 


gleichsschicht 6 formschlussig am Innenteil 2 (bei G) und der Verbundkorper 3* mit 
seiner Ausgleichsschicht 6 formschlussig am Aufienteil 1 (bei G 1 ) festgelegt. Der 
jeweils freie Anlagebereich mit der Tagschicht 5 definiert damit eine jeweilige Gleit- 
flache F, F' der Gleitabstutzungen G, G\ 

Ebenso ist denkbar, dafi zur Festlegung der Verbundkorper 3, 3' die (dann nicht 
durch Gleitreibung belastete) Tragschicht 5 vorgesehen wird. Danach bildet die 
Ausgleichsschicht 6 nach ihrer Aushartung an ihrem freien Anlagebereich eine neue 
Gleitflache (nicht dargestellt), so dali mit deren Fuhrungseigenschaften die Bauteil- 
funktion bestimmt ist. 

In der dargestellten Ausfuhrung gemali Fig. 1 und 2 ist die Tragschicht 5 durch eine 
jeweilige Formausnehmung 7; 7\ beispielsweise eine Ringnut, mit dem jeweiligen 
Teleskopteil 1, 2 formschlussig verbunden. Ebenso ist denkbar, die Abstutzung des 
Verbundkorpers 3, 3' an dem jeweiligen Teleskopteil 1, 2 durch eine stoffschlussige 
Fixierung, beispielsweise mittels einer Lot- oder Klebeverbindung, zu erreichen. 

Die jeweils die Gleitflache F, F' bildende Anlagezone des Verbundkorpers 3, 3' ist in 
zweckmafiiger Ausfuhrung entsprechend dem Material der Teleskopteile 1, 2 opti- 
miert, wobei beispielsweise eine Anpassung der Gleitflache F, F 1 an metallische o- 
der nichtmetallische Oberflachen, vorzugsweise an Aluminium, vorgesehen sein 
kann. Ebenso sind Gleitverbindungen im Bereich einer Farbschicht, einer Pulverbe- 
schichtung o. dgl. Oberflachenabdeckungen moglich. Die vorbeschriebene Kon- 
struktion mit den optimale Reib- und Verschleiliwerte aufweisenden Verbundkorpern 
3, 3 1 kann beispielsweise fur teleskopierbare Stutztrager zum Einsatz kommen, die 
an hohenverstellbaren Tischen, Stuhlen oder dgl. vorgesehen sind. 
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Anspruche 


1. Teleskopauszug mit einem insbesondere rohrformigen AuBenteil (1) und zu- 
mindest einem in dieses einschieb- oder aus diesem ausziehbaren Innenteil (2), 
wobei diese beiden Teleskopteile (1, 2) mittels einer zwischen diesen befindlichen 
Gleitabstutzung (G; G') axial gefuhrt sind, dadurch qekennzeichnet , daS die Gleit- 
abstutzung (G; G') mit zumindest einem zwei- oder mehrlagigen Verbundkorper (3; 
3') versehen ist, der aus zumindest einer formsteifen Tragschicht (5) und zumindest 
einer elastischen Ausgleichsschicht (6) gebildet ist. 

Teleskopauszug nach Anspruch 1 , dadurch qekennzeichnet daft bei der 
Montage des Verbundkorpers (3; 3') dessen Ausgleichssschicht (6) aus einem ela- 
stischen Montagezustand in einen elastisch deformierten Gebrauchszustand ver- 
bringbar ist. 

3. Teleskopauszug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch qekennzeichnet daS der 
Verbundkorper (3; 3 f ) in seiner Montagestellung zwischen die Teleskopteile (1, 2) 
einspannbar und dabei eine deren Zentrierung bewirkende Spannstellung mit der 
elastisch-verfestigten Ausgleichschicht (6) gebildet ist. 


4. Teleskopauszug nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daft die Ausgleichsschicht (6) in ihrer Spannstellung zumindest bereichsweise 
aushartbar ist. 

5. Teleskopauszug nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Ausgleichsschicht (6) aus ihrem elastischen Montagezustand zeitver- 
zogert in einen vollstandig ausgeharteten Gebrauchszustand verbringbar ist. 

6. Teleskopauszug nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der Verbundkorper (3; 3') im Bereich der zumindest zwei Schichten (5, 6) 
aus einem jeweiligen Kunststoff-Matertal gebildet ist. 

7. Teleskopauszug nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der Verbundkorper (3; 3') im Bereich der Tragschicht (5) teilweise oder 
vollstandig aus einem metallischen oder nichtmetallischen Werkstoff besteht. 

8. Teleskopauszug nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der mit weitgehend beliebiger Kontur geformte Verbundkorper (3; 3 1 ) stoff- 
schlussig und/oder formschlussig verbundene Schichten (5, 6) aufweist. 

9. Teleskopauszug nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeich- 
net, dali der Verbundkorper (3; 4) mit seiner Tragschicht (5) oder seiner Aus- 
gleichsschicht (6) form- oder kraftschlussig am Aufienteil (1) oder Innenteil (2) fest- 
legbar ist, derart, dafi der jeweils freie Anlagenbereich die Gleitflache (F; F 1 ) der 
Gleitabstutzung (G f G 1 ) definiert. 

10. Teleskopauszug nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafi eine der beiden Schichten (5, 6) des Verbundkorpers (3; 3 1 ) durch 
eine Klebeverbindung, Lotverbindung o. dgl. stoffschlussig an einem der beiden Te- 


leskopteile (1 , 2) fixiert ist. 


1 1 . Teleskopauszug nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafi der Verbundkorper (3; 3') unter Vorspannung zwischen die beiden 
Rohrteile (1 , 2) einbringbar ist und danach der Verbundkorper (3; 3') durch die ex- 
pandierende Ausgleichsschicht (6) die Spannstellung einnimmt. 

12. Teleskopauszug nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafi die jeweils die Gleitflache (F; F') bildende Anlagezone des Verbund- 
korpers (3, 3') optimale Fuhrungs- und Gleiteigenschaften mit einer Oberflache aus 
Metall, Nichtmetall, Kunststoff, Beschichtungsmitteln o. dgl. aufweist. 

13. Teleskopauszug nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafi die rohrformigen Teleskopteile (1 , 2) in axialer Richtung (A) mehrere 
im Abstand angeordnete Verbundkorper (3, 3 1 ) als Gleitabstutzung (G, G') aufweisen 
und die Verbundkorper (3, 3 1 ) wechselseitig am Aufienteil (1) bzw. Innenteil (2) orts- 
fest gehalten sind. 

14. Teleskopauszug nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafi die elastische Ausgleichsschicht (6) in ihrer Dicke (D) so bemessen 
ist, dali Mafitoleranzen im Bereich der Gleitverbindung (G, G 1 ) ausgleichbar sind. 

15. Teleskopauszug nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafi der Verbundkorper (3; 3') in seiner Querschnitts- und Langskontur an 
jeweilige Teleskopteile (1, 2) mit kreisformigem, ovalem, elliptischem, drei-, vier- 
oder vieleckigem Querschnitte anpafibar ist. 
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Ein Teleskopauszug ist mit einem insbesondere rohrformigen AulSenteil und zumin- 
dest einem in dieses einschieb- oder aus diesem ausziehbaren Innenteil versehen, 
wobei diese beiden Teleskopteile mittels einer zwischen diesen befindlichen Gleit- 
abstutzung axial gefuhrt sind. In erfindungsgemafcer Ausfuhrung ist die Gleitabstut- 
zung mit zumindest einem zwei- oder mehrlagigen Verbundkorper versehen, der aus 
zumindest einer formsteifen Tragschicht und zumindest einer elastischen Aus- 
gleichsschicht gebildet ist. 




